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匠心铸药守初心 实干先锋担使命
——— 记全国工人先锋号桂林南药口服制剂生产制造中心

　　本报讯（通讯员陈广文 陈小春）
“太感谢你们了，要是没有‘智慧应急’
指挥调度平台，真不知道什么时候才能找
到老人！”近日，桂林灵川县潭下镇乌石
村一名七旬老人失联长达三天，最终被成
功安全找回，家属紧紧握着救援人员的手
再三表达谢意。此次救援之所以能高效落
地、快速见效，依托于中国移动广西桂林
分公司在灵川承建的“雪亮工程”视频监
控千里眼平台以及参与的“智慧应急指挥
调度平台”，其数智化、信息化优势的充
分释放，不仅成功破解了传统搜救的痛点
难题，更以实战实绩彰显了中国移动赋能
应急救援、守护民生安全的责任与担当。
　　据悉，老人失联后，家属心急如焚，
第一时间向相关部门紧急求助。桂林灵川
县应急管理局闻讯后，立即启动应急响
应，迅速调派县应急救援志愿服务队赶赴

现场，联合多方力量深入山野田间，开展
地毯式搜寻。县应急管理局将中国移动数
智化产品深度嵌入救援全流程，依托“雪
亮工程”构建的全域监控网络，成功实现
搜救工作从“盲目搜寻”到“精准定位”
的跨越式提升，为快速找到老人奠定了坚
实基础。
　　救援现场，县应急指挥中心依托“智
慧应急”指挥调度平台，充分激活“雪亮
工程”视频监控全覆盖的核心优势，全面
开启“科技搜救”模式。后台工作人员依
托中国移动千里眼视频监控综合管理平
台，对老人可能活动的区域进行逐一梳
理、全面排查，通过逐帧回放监控画面、
细致比对分析行动轨迹，精准捕捉到老人
的行走路线与停留点位，第一时间将精准
坐标和轨迹信息同步至地面搜救队伍，为
搜救工作提供了“导航式”精准指引，大

幅压缩了搜救时间、提升了搜救效率，最
终在最短时间内找到失联老人，确认其身
体无碍后，将其安全送回家中。
　　此次成功搜救失联老人，并非“雪亮
工程”的首次实战发力。今年以来，桂林
灵川县应急管理局已依托该工程，连续处
置多起老人失联搜救任务，始终发挥空地
协同、技防联动的作战优势，以高效务实
的应急处置能力，成功找回多名失联老
人，用实际行动筑牢人民群众的生命安全
底线。这一切成效的背后，离不开桂林移
动的强力技术支撑——— 作为“雪亮工程”
的建设者和服务商，桂林移动依托自身强
大的网络优势和技术实力，持续推动“雪
亮工程”监控资源与应急管理系统深度融
合，打通应急指挥“最后一公里”，让数
智力量成为应急救援的“硬核支撑”。
　　据了解，桂林移动承建的“雪亮工

程”自2020年在灵川落地以来，持续优
化建设布局，目前已建成覆盖灵川乡镇
重点路段、田间地头、村口院落的全方
位视频监控体系，2000多个高清摄像头
24小时不间断值守、实时采集画面，为
应急救援、治安防控、基层治理等工作
筑牢了坚实的信息化“防护网”，让
“科技护安”真正走进群众生活、守护
群众平安。
　　除了应急救援领域，桂林移动还立
足灵川县域发展需求，以数智赋能为抓
手，充分发挥5G、云计算等核心技术优
势，持续拓宽数字化服务边界，将数字
化服务广泛延伸至文化教育、公共交
通、政务办公等多个民生领域，既优化了
公共服务供给、提升了服务效能，还推动
了县域治理精细化水平提高，切实提升灵
川县域治理与公共服务水平和品质。

桂林移动：科技搜救显威力！失联3天七旬老人平安回家

　　日前，好消息从北京传来。桂林南药股份有限公司口服制剂生产制造中心凭借精湛的技术实力、强劲的创
新动能、硬核的保供实绩和厚重的企业担当，获得2026年全国工人先锋号荣誉称号。这支深耕抗疟药品生产一
线的先锋队伍，继获得“广西工人先锋号”“优秀党支部”等荣誉后，再添国家级重磅荣誉，充分展现了新时
代桂林制药产业工人精益求精、实干担当、开拓奉献的卓越风采。
　　从紧急保供一线冲锋攻坚，到技改创新聚力突破；从深耕本土精益提质，到扬帆出海传递大爱，口服制剂
生产制造中心全体职工始终以匠心坚守初心、以实干践行使命。桂林南药股份有限公司副总裁钟喻海谈及团队
实绩与荣誉时倍感自豪。

深耕产改赋能

智造升级筑牢保供底气

　　走进洁净无尘的制药车间，智能化生产设备高速运
转，各条生产线有序联动，工作人员精准把控每一道工
序，严守药品质量关口。
　　作为企业拳头产品核心生产梯队，口服制剂生产制
造中心始终以产业工人队伍改革为抓手，创新推行“干
中学、战中学”实战培育模式，让职工在设备升级、工
艺攻坚、紧急保供的实战场景中锤炼本领、成长成才，
打造出一支敢打硬仗、善创新、高效率的现代化制药
队伍。
　　近年来，全球疟疾防控需求持续攀升，非洲儿童抗
疟药品订单激增，产能保供压力空前严峻。为突破产能
瓶颈，中心大力推进智能化改造，持续加大设备投入。
“近三年，公司累计投入超4000万元，引进进口包衣
机、高速压片机以及国内顶尖高速瓶装装盒连线等先进
设备，生产线年产能从40亿片提升至60亿片。”口服
制剂生产制造中心车间主任何康介绍。
　　硬件提档升级的同时，中心同步抓实人才培育，推
行一岗多能、全员设备维护机制。面对全新设备与工艺
标准，团队仅用一周时间就完
成全员培训、实操带教与技
能考核，快速吃透设备原
理、熟练掌握操作流
程，顺利实现投产，产
能提升23%。
　　2025年，中心持续
深化智造转型，引入国
际先进包衣机等高端设
备，自主开展制膜机切
割工艺优化、生产流程
精简等技术革新。全体
职工主动钻研攻坚，实
现个人技能与设备升
级 、 工 艺 革 新 同 频
共振。

聚力实干攻坚

精益赋能绿色高质发展

　　提质增效、绿色发展，是中心深耕生产一线的不
变追求。中心全员践行精益生产理念，从工艺优化、
流程精简、技术改造多维度发力，全方位推进降本增
效与绿色低碳生产，实现经济效益与生态效益双向
共赢。
　　“我们坚持技改与管理双向发力，深挖生产潜
力。”口服制剂生产制造中心基层党员万旭介绍，团
队通过优化包材尺寸、整合追溯信息、精简冗余工序
等精益化管理举措，每年节约生产成本超28万元。
同时自主完成制膜机切割通道改造，有效提升产品收
率10%。在绿色生产领域，团队完成核心生产线清洁
工艺升级，实现了精益高效、绿色低碳的生产目标。
　　2023年底，国际抗疟药订单集中爆发，新设备
调试与紧急保供任务叠加，生产压力巨大。危急时
刻，中心党支部充分发挥战斗堡垒作用，党员骨干冲
锋在前。“我们党员骨干主动牵头，一周内快速组建
专项保供队伍、完成全员技能培训，带领团队日夜坚
守、分班作战，高效完成产能爬坡任务。”万旭坦

言，每一份药品都承载着生命希望，早一日交
付，非洲儿童就多一份保障，这是全体职工坚
守岗位的初心与动力。

对标国际标准

硬核实力彰显中国担当

　　立足国内、放眼全球，中心始终对标国际最高制
药标准，以严苛质量管控夯实国际化发展根基，持续
擦亮中国药企品质名片。短短一年时间，团队高质量
通过美国FDA、世界卫生组织WHO现场双重审计认
证，实现企业化药制剂生产线FDA认证零的突破。
“高标准认证的背后，是体系、责任、迭代三重坚
守。”口服制剂生产制造中心技术支持经理蒙正宇
说道。
　　在深耕国际化发展的同时，中心积极助力共建
“一带一路”，主动输出中国制药经验。“中心选派
技术骨干远赴科特迪瓦支援海外工厂建设，助力当地
完善GMP管理体系、落地先进生产技术。”蒙正宇
说，此举有效助力非洲国家实现药品本地化生产，缓
解当地药品短缺难题，让质优价廉的中国抗疟药惠及
更多海外民众，生动践行了“健康丝绸之路”理念，
为构建人类卫生健康共同体贡献力量。
　　“荣获全国工人先锋号，这份荣誉不仅是团队的
光荣，更是全体南药人接续奋斗、勇毅前行的强大动
力。”钟喻海表示，未来，这支先锋队伍将继续深耕
制药主业，持续深化技术创新、精益生产与绿色发
展，持续赋能全球疟疾防治事业，以实干担当书写新
时代产业工人的崭新答卷。
                  记者陈娟


