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　　春末夏初的桂林暖意融融，走进桂林福
达股份有限公司离合器分公司车间内，机
床运转声轰鸣不绝，数控屏幕闪烁着精
准的参数，身着蓝色工装、头戴安全
帽的梁广才俯身贴近机床，手中的卡
尺轻轻卡在离合器零件上，目光锐
利而专注……这位深耕制造业一
线近二十年的工艺主管工程师，
近日荣获2026年全国五一劳动奖
章，这份沉甸甸的国家级荣誉，
是对他坚守初心、潜心钻研、锐
意创新的最高褒奖。
　　“拿到这份荣誉，我心里既
激动，又倍感责任重大。”面对
采访，梁广才轻轻擦拭手中的卡
尺，语气朴实而坚定，“我从踏入
这个行业的第一天起，就坚信制造业
是立国之本、强国之基，一线就是我
的战场，把每一道工序做精、每一个零
件做优，就是我能为产业报国做的最实
在的事。”

全国五一劳动奖章获得者、桂林福达股份有限公司主管工程师梁广才：

笃行深耕筑基业 智造先锋耀全国

创新赋能强本领 薪火相传育新人

　　在深耕实践、破解生产难题的同时，梁广才始终没有停下学习和
精进的脚步。“新时代的产业工人，不仅要懂技术、会操作，还要有
扎实的理论支撑。”他深知，实现从“技术工匠”到“知识型工匠”
的转型，才能跟上行业发展的步伐。
　　梁广才利用业余时间刻苦钻研专业知识，查阅大量行业文献和前
沿技术资料，不断拓宽知识面、提升专业素养，同时将多年积累的一
手经验、技术诀窍和案例分析，进行系统梳理、提炼，形成具有普遍
指导意义的理论成果。截至目前，他已在国家级核心期刊上，以第一
作者或通讯作者身份发表了4篇高质量学术论文。在自主创新上，他也
取得丰硕成果，累计获得7项国家发明专利、24项实用新型专利授权，
构建了具有自主知识产权的技术专利体系，为企业带来了新的利润增
长点。
　　在参与开发新一代新能源汽车关键部件——— 限扭减振器的项目
中，他带领团队突破多项技术集成挑战，为提升我国在新能源汽车核
心传动部件领域的自主设计、自主制造能力，打破国外技术垄断，提
供了切实可行的技术方案，其研究成果累计获得10项“广西汽车行业
技术创新奖”及3项“广西重工业先进工艺工装奖”，这见证了他对区
域产业升级的扎实贡献。
　　“一个人强不算强，团队强才是真的强。”作为公司工艺技术领
域的资深专家和领军人物，梁广才深感人才传承的重要性。他建立了
系统化的“传、帮、带”机制，毫无保留地将自已积累的宝贵经验、
精湛技艺和创新思维倾囊相授，手把手教导年轻员工，耐心解答他们
在工作中遇到的问题，帮助他们快速成长、独当一面。如今，他已成
功培养出5名能独当一面的工艺工程师、2名优秀主管工程师，打造了
一支技术过硬、富有创新活力的青年人才梯队，为企业的技术传承与
可持续发展筑牢了人才根基。
　　从一名普通的工艺技术员，到国家级五一劳动奖章获得者；从扎
根一线的技术工匠，到引领创新的行业先锋，梁广才用近二十年的坚
守与奋斗，在平凡的岗位上书写了不平凡的人生篇章，生动诠释了新
时代知识型、技能型、创新型劳动者勇立潮头、锐意进取、担当作为
的卓越风采。“这份荣誉不是终点，而是新的起点。”梁广才表示，
未来，他将继续扎根生产一线，带着团队攻克更多技术难题，培养更
多优秀的技术人才，为桂林制造业高质量发展、为我国制造强国建设
贡献更多智慧与力量。

　　记者陈娟 文/摄  

深耕一线守初心 实干攻坚创效益

　　2007年，刚走出大学校园的梁广才，怀揣着对制造业的热爱与
憧憬，走进了桂林福达股份有限公司，从一名普通的工艺技术员做
起，从此与离合器生产工艺结下了不解之缘。
　　近二十年来，梁广才始终坚守在生产一线，从未有过丝毫懈
怠，把车间当作成长的课堂，把生产设备当作并肩作战的伙伴，把
每一个生产难题都当作提升自我、突破创新的契机。每天清晨，他
总是提前半小时到岗，逐一检查生产设备的运行状态、排查物料流
转的潜在隐患，深入生产现场的每一个角落，细致观察操作人员的
操作细节，认真记录下每一个可能影响产品质量和生产效率的问
题，做到心中有数、防患于未然。“生产一线没有小事，哪怕是一
个微小的参数偏差、一次细微的操作失误，都可能影响最终产品的
可靠性，甚至影响企业的市场竞争力和行业口碑。”
　　秉持着“问题导向”的工作理念，梁广才从不回避生产中的
“堵点”和“难点”，反而将其视为创新突破的起点和契机。无论
是生产效率的瓶颈、产品质量的波动，还是成本控制的难题，他都
主动牵头，带领团队收集数据、分析根源、组织研讨、设计实验，

一项项针对性强、可操作性高的技术改进与优化方案应运而
生。这些改进虽然没有惊天动地的声势，但每一项都切中要
害，实实在在解决了生产中的具体问题，为企业带来了显著
的经济效益和社会效益。据统计，近五年来，由梁广才主导
或作为核心成员参与的技术革新、工艺优化、降本增效项目
累计超过30项，为公司创造直接经济效益逾600万元。
　　其中，他主导的《自动送料多行排样冲压工艺应用》项

目，更是成为智能制造与传统制造业深度融合
的典范，在车间里留下了浓墨重彩的一笔。
“该项目应用后，使生产效率提升了30%以
上，产品合格率也从原来的95%提升到了

99.8%。”梁广才介绍，有了智能
检测系统，再也不用靠肉眼一点
点排查缺陷了，系统能实时检
测、精准判定，既省心又放心，
大幅降低了质量风险。此外，该
项目还优化了零件排样方式，钢
板材料利用率从90%提升至98%，
每年可为公司节省生产成本约100
万元，实现了效率、质量、成
本、安全的多重提升，为企业发
展新质生产力提供了有力支撑。

梁广才（中）指导年轻工人。

梁广才在车间。


